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台达伺服压床 F 系列
安装与保养手册



 

安全须知 

1. 请确实遵守使用定格容量之电压，避免造成火灾或机器故障。 

2. 紧急停止开关请设置在作业者可以按到的地方才可以进行作业或机器运转。 
如果紧急停止开关未放置于作业者可以按到的地方时，发生危险时，无法马上停止机器作动， 
有可能会发生危险的事件。 

3. 请定期检查 I/O-S 回路及紧急停止开关的机能是否正常。 
此检查动作是为了防止，发生危险时，可以马上的按下紧急停止开关，确保安全措施都在正常的 
动作之下。避免发生危险的事件。 

4. 机器在长期使用时，请定期检查机器固定本体的螺丝是否松脱之现象，可能会造成受伤或机器故
障。 

5. 请勿让本机器或控制箱或是电源线接触到水或油等物品，可能会造成漏电、火灾或是机器故障。 
本机器保护等级为『IP20』。 

6. 机器运转之范围内，请勿进入，避免发生危险，并在机器的附近可以设置『请勿进入』等的警告 
标语。 

7. 请确实将电源线插好并固定，如果没有确实插好容易产生电线加热现象，而造成火灾。 

8. 接线时请确实检查接线部是否完全密着，在连接电源时，请确认主电源是否完全关闭，避免发生触
电的危险。 

9. 请勿在有电波干扰的地方使用本机器，避免有误动作、机器故障等情况发生。 

10. 请确实遵照铭板上所指示的电源使用电压，避免造成漏电及火灾发生。 

11. 请勿在有引火性、腐蚀性气体的场所使用本机器。，避免气体漏出时造成爆炸及火灾的事件发生。 

12. 为了作业者健康请将机器设置在通风性良好的地方。 

13. 请在机器的电源关闭时，再进行插头或电线的取付动作，避免造成漏电、火灾、机器故障等事情 
发生。 

14. 請在環境為 0 ~ 40°C、濕度 20~90%沒有結露的條件下使用本機器。本机器保护等级为『IP20』。 

15. 请在取付治具时，确认治具是否有完全的固定住，避免发生受伤及机器故障。 

16. 移动机器时请使用吊环及起重机来移动，避免机器发生故障等事件。 

17. 请在作业时必需要穿上安全头盔、保护目镜、安全靴等保护防具。 

18. 请勿在移动或设置时，给予机器冲击的动作发生，避免机器发生故障。 

19. 请不要自行拆解或改造机器，避免造成漏电及机器故障。 

20. 请确认连接机器之插头是否有确实插好固定，避免发生误动作及机器故障。 



 

  

21. 连接电源线时，请确认主电源是否完全关闭，避免发生触电的危险。 

22. 当在开始操作时，请确认机器周边的物品是否妨碍机器之运转。 

23. 请在设计置放本机器时，需考虑其支撑重量及加压时所使用之出力。建议使用仿真软件来分析。 

24. 在机器运转中时，发现焦臭或异常音时，请立即停止机器运转并关闭电源，并联络代理商或原厂商。
请勿在含有粉尘及水气的工作场所使用本机器，避免发生误动作及机器故障，本机器保护等级为
『IP20』。 

25. 在操作本机器的状态下，必需要注意机器的可动部，避免手或其他物品接近，避免人员受伤。 

26. 在机器运转作动的范围内，手或头绝对不可以伸入此范围内。 
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1. 安全须知 

1.1 使用前安全须知 
 

项目 说明 

电源 

长时间不使用伺服压床，请将电源关闭，再将机台外部电源线卸除，
使机台呈现断电状态。 

请遵守要求之总电源电压。 

请勿让伺服压床、电源线接触到水或油等物品。 

请确实将电源线插好并固定。 

机械 

长期使用时，请定期检查固定机台之螺丝是否松脱，并将其锁紧。 

设备运转时，可在其附近设置警告标语，避免发生危险。 

请不要自行修改、改造设备。 

请勿在太阳光直射区域作业。 

在移载及设置操作时，请勿给予设备撞击。 

装上压头的治具，请确认其螺丝是否有锁紧。 

请勿在含有粉尘及水气的工作区域使用本设备。 

请确实将电源线插好并固定。 

安装地点 
室内 ( 避免阳光直射 )  
无腐蚀性雾气 ( 避免油烟、易燃性瓦斯及尘埃 ) 

安装穿戴装备 
搬运压床时，请穿着具有包护性的鞋子，例如钢头鞋，避免不小心
压床掉落时砸伤脚 

操作温度 
(环境温度) 

0˚C ~ 55˚C  
（若环境温度超过 45 ˚C  以上时，请强制周边空气循环） 

环境湿度 0 ~ 90% RH ( 不结露 ) 

海拔高度 适用之海拔高度为 2,000M 以下 
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1.2 使用时的安全须知 
 

项目 说明 

设备周围与操作 请确认设备周边是否有妨碍压压的阻挡对象存在。 

设备作动期间 

在设备运行时，请勿进入设备工作范围内。 

在设备运行时，如出现异音与焦臭味时，请立即停止设备，并通知 
本公司 (台达电子) 或是代理厂商处理。 

 

 

1.3 保养与其余状况之安全须知 

项目 说明 

设备操作 检查与上油期间，请确认总电源必须关闭。 

设备作动期间 在设备校验运行时，请勿伸入设备工作范围内。 

内部清洁程序 关电➔上锁➔挂牌 
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1.4 各项警示贴纸位置 
所有警示贴纸规格如下 

 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Item Part No. Name  Qty 

1 3260975700 防压手贴纸 图 1 1 

2 427H545900 吊挂贴纸 图 2 3 

3 3260975800 防卷入贴纸 图 3 1 

4 3260975600 触电警示贴纸 图 4 1 

 

1. 防压手贴纸 

黏贴位置皆于马达侧正下方，在操作时避免将手进入压床工作区域，避免压伤。 

        

 

 

 

 

 

 

  

                    

 

 

    

 

 

 

 

 

   

AM-ASP-F050、AM-ASP-F030 系列 

 
AM-ASP-F010、AM-ASP-F005 系列 

 

AM-ASP-F002、AM-ASP-F001 系列 

 

与边切齐 

防压手贴纸 

圖 1 圖 2 圖 3 圖 4
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2. 吊挂贴纸 

黏贴位置皆于挂勾旁 (AM-ASP-F002、AM-ASP-F001系列无吊挂贴纸) 

       
 
 
 
 
 
  
                    
 
 
    
 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. 防卷入贴纸 

黏贴位置皆于上盖顶部 
 

  

AM-ASP-F050、AM-ASP-F030 系列 

 

AM-ASP-F010、AM-ASP-F005 系列 

 

与底边切齐 

吊挂贴纸 

与铭牌贴纸切齐 

防卷入贴纸 

AM-ASP-F050、AM-ASP-F030 系列 

 
AM-ASP-F010、AM-ASP-F005 系列 

 
AM-ASP-F002、AM-ASP-F001 系列 
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4. 触电警示贴纸 

黏贴位置皆于电控箱前面板 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

AM-ASP-F050、AM-ASP-F030 系列 

 
AM-ASP-F010、AM-ASP-F005 系列

AM-ASP-F002、AM-ASP-F001 系列 

 

 

 

触电警示贴纸 
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2. 整机系统结构 

2.1 组件说明 

伺服压床主要分成 ”压床本体” 和 “电控箱” 两部分 

下图标示以  AM-ASP-F050-41XX 为例： 

 
 

 
 
 
 
 
 

  

伺服马达 

Loadcell 

缸体 

电控箱 

压床本体 
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2.2 配置说明 

包装箱内配件说明如下 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

电控箱 
 

动力线 

编码线 

Loadcell讯号线 

其他配件 

压床本体 

HMI (选配) 
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3. 接线说明 

3.1 电源系统 
 

电源规格 导线规格 机种型号 

AC 单相三线 220V  

50/60Hz，10A 

AWG16 

1.5 mm
2
 

AM-ASP-F001-XXXX 

AM-ASP-F002-XXXX 

AM-ASP-F005-XXXX 

AM-ASP-F010-XXXX 

AC 三相四线 220V/380V  

50/60Hz，30A 

AWG12 

3.5 mm
2
 

AM-ASP-F030-XXXX 

AM-ASP-F050-XXXX 

接地线规格：10 mm
2
 以上 

 

3.2 接线架构图 

机种：AM-ASP-F001 / F002 / F005 / F010 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  

选配配件 

必接项目 

AC220V- 
1 Phase 

DC24V 

HMI 

PC 软件 

外部控制 
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3~5T 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

DC24V  连接 DC24V 电源 2A ，请使用 R 型端子确实锁固 

AC220V/380V 
0.1T ~ 1T : 单相三线，连接 L1,L2,PE，10A，请使用 R 型端子确实锁固 

3T ~ 5T：三相四线，连接 R,S,T,PE，30A，请使用 R 型端子确实锁固 

Motor PW  U(红),V(白),W(黑),PE(黄/绿)马达电源输出，请确实锁固并连接至马达本体 

ES Encoder 讯号 IEEE 1394 接头，连接至马达本体编码器 

LS Load Cell 讯号  IEEE 1394 接头，连接至缸体本体航空接头 

Ethernet* 连接 HMI  2. 连接上位控制器，可透过 Modbus TCP 进行外部控制 

USB* 连接 PC软件 DIAServoPress，进行数据收集与参数设定 

Ext. Buttons* 
外接实体按钮机制，可连接双手触发压合开关、急停按钮、复归按钮、 

报警灯、蜂鸣器等组件，以达到单机作业的运作模式。 

AUX* 提供 RS-485 进行上位外部控制与 A,B,Z 相光学尺组成位置闭回路控制 

Ext. IN/ OUT* 连结上位控制器，可透过 IO 进行外部控制 

I/O IN/OUT* 可连结传感器，气缸或上位控制器，依压合流程进行 IO输入输出讯号 

*如有需要 

 

 

 

 

 

机种：AM-ASP-F030 / F050 

选配配件 

必接项目 

AC220V 
/380V 

3 Phase 

DC24V 

HMI 

PC 软件 

外部控制 
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3.3 外部控制 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ext. IN 脚位图 (NPN 接线方式)-公头 

 

脚位 定义 脚位 定义 

1 24V (In) 9 Recipe 3 (配方编号 3) 

2 On (启动) 10 Recipe 4 (配方编号 4) 

3 Trigger (触发动作) 11 Recipe 5 (配方编号 5) 

4 Alarm Reset (错误清除) 12 Recipe 6 (配方编号 6) 

5 Safety Signal (安全讯号) 13 Recipe 7 (配方编号 7) 

6 Recipe 0 (配方编号 0) 14  

7 Recipe 1 (配方编号 1) 15  

8 Recipe 2 (配方编号 2)   

 

 

  

AM-ASP-F001 / F002 / F005 / F010 AM-ASP-F030 / F050 
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Ext. OUT 脚位图 (NPN 接线方式)-母头 

 

脚位 定义 脚位 定义 

1 24G (COM) 9  

2 Ready (准备完成) 10  

3 Waiting (等待触发) 11  

4 Alarm (错误报警) 12  

5 OK/NG 13  

6  14  

7  15  

8    

 

3.4 Ethernet 通讯控制接线 (Modbus TCP) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ethernet 

 

AM-ASP-F001 / F002 / F005 / F010 AM-ASP-F030 / F050 
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3.5 RS-485 通讯控制接线 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

AUX 脚位图-母头 

 

 

 

脚位 定义 

1 RS485 D+ 

2 RS485 D- 

3 FG 

4  

5  

6  

7  

8  

9  

 

  

AM-ASP-F001 / F002 / F005 / F010 AM-ASP-F030 / F050 
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3.6 本机按钮操作 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ext. Buttons (NPN 接线方式)-母头 

  

脚位 定义 脚位 定义 

1 Input-紧急停止 (B) 6 Input -模式切换 

2 Input -启动钮 (右) 7 Input -24V 

3 Input -启动钮 (左) 8 Output-异常灯 

4 Input -复归钮 9 Output-蜂鸣器 

5 Input -光栅 (B) 10 Output-24G (COM) 

 

  

AM-ASP-F001 / F002 / F005 / F010 AM-ASP-F030 / F050 
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3.7 A, B, Z 光学尺 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

光学尺适用规格：A,B,Z 模拟式脉冲型增量型光学尺 

分辨率：𝟏𝟎𝐧𝐦~𝟏𝝁𝒎，Data Rate＞1,000kHz，例如：Renishaw Vionic head RTLC20-S 

 

AUX 脚位图-母头 

 

 

脚位 定义 

1  

2  

3  

4 光学尺- A 

5 光学尺-/A 

6 光学尺-B 

7 光学尺-/B 

8 光学尺-Z 

9 光学尺-/Z 

 

  

AM-ASP-F001 / F002 / F005 / F010 AM-ASP-F030 / F050 
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3.8 外部讯号控制 (气缸与传感器) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I/O IN 脚位图 (NPN 接线方式)-公头 

  

脚位 定义 脚位 定义 

1 24V (Power Output) 9 I/O 讯号-X7 

2 I/O 讯号-X0 10  

3 I/O 讯号-X1 11  

4 I/O 讯号-X2 12  

5 I/O 讯号-X3 13  

6 I/O 讯号-X4 14  

7 I/O 讯号-X5 15 24G (Power Output) 

8 I/O 讯号-X6   

 

  

AM-ASP-F001 / F002 / F005 / F010 AM-ASP-F030 / F050 
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I/O OUT 脚位图 (NPN 接线方式)-母头 

  

脚位 定义 脚位 定义 

1 24G (Power Output) 9 I/O 讯号-Y7 

2 I/O 讯号-Y0 10  

3 I/O 讯号-Y1 11  

4 I/O 讯号-Y2 12  

5 I/O 讯号-Y3 13  

6 I/O 讯号-Y4 14  

7 I/O 讯号-Y5 15 24V (Power Output) 

8 I/O 讯号-Y6   
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4. 安装设置 

4.1 吊挂 

因伺服本体重心问题，进行吊挂时需放慢速度避免机身晃动 

 

4.1.1 AM-ASP-F050-XXXX / AM-ASP-F030-XXXX 机型 

将包装箱内附的吊环锁上机身对应孔内，请确实锁紧后，再以天车吊起。 

此系列机型吊环有三处可安装，可由客户自行选用。 

压床本体重量：140kg(最大重量) 

电控箱重量：25kg 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

包装箱内吊环安装处 

机身上吊环安装处 
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4.1.2 AM-ASP-F010-XXXX / AM-ASP-F005-XXXX 机型 

   将包装箱内附的吊环锁上机身对应孔内，请确实锁紧后，再以天车吊起。 

   此系列机型吊环有三处可安装，可由客户自行选用。 

压床本体重量：38kg(最大重量) 

电控箱重量：15kg 

  

包装箱内吊环安装处 

机身上吊环安装处 
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4.1.3 AM-ASP-F002-XXXX / AM-ASP-F001-XXXX 机型 

此系列机型因机身较轻，故无设计吊环孔，可由组装人员托付桶身取出。 

压床本体重量：12kg(最大重量) 

电控箱重量：15kg 

 
 

  

建议托付处 

留有间隙方便装机人员

取出伺服压床 
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4.2 固定 

4.2.1 AM-ASP-F050-XXXX / AM-ASP-F030-XXXX 机型 

固定伺服压床的安装方式为法兰式。锁固孔位如下图所示，请利用一般 M12X1.75 六角螺丝  

(JIS 强度区分在 12.9、长度 60)  8颗，单颗锁附扭力为 1,160 kgf-cm。 

定位销尺寸为 Ø8，15 mm 长，数量 2 pcs。 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

注意事项：锁固伺服压床时请注意设备必须紧贴于待锁固平台上。 

 
 
 
  

：锁固孔位 

建议开口尺寸 

：定位销 

安装面 
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4.2.2 AM-ASP-F010-XXXX / AM-ASP-F005-XXXX 机型 

固定伺服压床的安装方式为法兰式。锁固孔位如下图所示，请利用一般 M12X1.75 六角螺丝  

(JIS 强度区分在 12.9、长度 40)  4颗，单颗锁附扭力为 1,160 kgf-cm。 

定位销尺寸为 Ø6，10 mm 长，数量 2 pcs。 

 

 

 

      
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

注意事项：锁固伺服压床时请注意设备必须紧贴于待锁固平台上。 

 

：锁固孔位 

建议开口尺寸 

：定位销 

安装面 
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4.2.3 AM-ASP-F002-XXXX / AM-ASP-F001-XXXX 机型 

固定伺服压床的安装方式为法兰式。锁固孔位如下图所示，请使用一般 M8X1.25 六角螺丝  

(JIS 强度区分在 12.9、长度 30) 4 颗，单颗锁附扭力为 334 kgf-cm。 

定位销尺寸为 Ø5，10mm 长，数量 2pcs。 

 

 

 

 

 

 

           
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

注意事项：锁固伺服压床时请注意设备必须紧贴于待锁固平台上。 

 

 

建议开口尺寸 

：锁固孔位 ：定位销 

 

安装面 
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4.2.4 AM-ASP-F050-XXXX / AM-ASP-F030-XXXX 电控箱 
锁固孔位如下图所示，采葫芦孔设计，也可让客户采壁挂方式安装。 

请利用一般 M5X0.8 六角螺丝 (JIS 强度区分在 12.9、长度 10)  4 颗，单颗锁附扭力为 81 kgf-cm。 

周围散热网孔请保持 30 mm 的距离，确保散热正常。 
 

 

散热网孔 
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4.2.5 AM-ASP-F010-XXXX / AM-ASP-F005-XXXX / AM-ASP-F002-

XXXX / AM-ASP-F001-XXXX 电控箱 
锁固孔位如下图所示，采葫芦孔设计，也可让客户采壁挂方式安装。 

请利用一般 M5X0.8 六角螺丝 (JIS 强度区分在 12.9、长度 10)  4 颗，单颗锁附扭力为 81 kgf-cm。 

周围散热网孔请保持 30 mm 的距离，确保散热正常。 

散热网孔 
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4.3 主轴压头装卸 

本章节提供建议的压头治具设计，目的让用户符合实际的产品应用。 

4.3.1 AM-ASP-F050-XXXX / AM-ASP-F030-XXXX 机型 
固定压头治具请使用   M16x2.0 牙来设计。 

前端 Payload：小于 125 kg 
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建议压头治具设计： 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

注意事项：压头治具上方装有荷重元，请勿组装容易造成偏心或冲击等治具。 

 

压头治具 
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4.3.2 AM-ASP-F010-XXXX / AM-ASP-F005-XXXX 机型 
固定压头治具请使用   M8x1.25 牙来设计。 

前端 Payload：小于 50 kg 
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建议压头治具设计： 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

注意事项：主轴压头上方装有荷重元，请勿组装容易造成偏心或冲击等治具。 

压头治具 
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4.3.3 AM-ASP-F002-XXXX / AM-ASP-F001-XXXX 机型 
固定压头治具请使用 M8x1.25 牙来设计。 

前端 Payload：小于 15 kg 
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建议压头治具设计： 

  
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
注意事项：主轴压头上方装有荷重元，请勿组装容易造成偏心或冲击等治具。 

 
  

压头治具 
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4.3.4 治具限制 

前几节提供各机型的压头尺寸及建议治具设计，本小节延伸说明注意事项，如下表所示： 

项目 说明 

治具重量 
重量限制请按照型录标示 [ 主轴前端负载要求 ]，如果超过其限
制，将造成关机时，主轴因重力而向下移动。 

治具中心 
设计时必须将治具中心与主轴同心，否则将造成偏荷重，将使
荷重组件受损。 
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压床压力值 

标准表头 

5. 设备维护与保养 

5.1 定期点检 

压床的日常点检，请依照使用情况及频率，施行以下点检项目。 

1. 作动是否有异音，若有请先做润滑，还无法排除，请联络本公司 (台达电子)、代理厂商协助处理。

(建议点检频率：每天) 

2. 外部紧固螺丝是否有松脱，若有请重新锁固。(建议点检频率：每天) 

 
 
 
 
 

 

 

 

 

3. 压力是否异常，若有请以标准荷重元(自备)对校确认压力值。(建议点检频率：半年) 

 

 

 

 

 

 

 

4. 皮带是否磨损、龟裂，若有请实时更换(建议点检频率：每季) 

 

 

 

 

 

外部紧固螺丝位置 

皮带 
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5.2 设备防锈/润滑 

请依使用状况，适时补充主轴与螺杆润滑油。如图标示给油孔位置， 进行补给。为保持机台寿命，需

要定期补油。 

* 推荐油品使用 嘉实多 EPL1 或 NSK LR3 

* 推荐油枪：KCG-470H (厂牌：Alba) 

* 推荐油嘴：M6*1.0P，40mm 长 

 

* 单次注油量_ F001 / F002 主轴：1 ml   

* 单次注油量_ F005 / F010 主轴：4 ml   

* 单次注油量_ F030 / F050 主轴：8 ml  

* 单次注油量_ F001 / F002 螺杆：1 ml   

* 单次注油量_ F005 / F010 螺杆：2 ml   

* 单次注油量_ F030 / F050 螺杆：32 ml  

注意事项：润滑油补充时，请先将主要电源关闭。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注油孔位置如下： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
注油孔 

AM-ASP-F050、AM-ASP-F030 系列 

 
AM-ASP-F010、AM-ASP-F005 系列 

 
AM-ASP-F002、AM-ASP-F001 系列 
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注油步骤如下： 

Step1:将压床主轴移至注油点位 

 

Step2:切断电源 

 

Step3:去除注油塞盖 

 

 

 

 

 

 

 

 

Step4:将油嘴装至螺杆注油孔 

 

 

 

 

 

 

 

 

Step5:使用油枪进行注油 

 

 

 

 

 

 

 

Step6:卸除油嘴，再将油嘴装至主轴注油孔 

 

 

 

 

 

 

 

 

螺杆注油孔 油嘴 

油枪 

主轴注油孔 

油嘴 
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压床压力值 

标准表头 

 

Step7: 使用油枪进行注油 

 

 

 

 

 

 

 

Step8:将注油塞盖装回压床 

 

     Step9:上电，并将压床进行全行程运作 3~5 回，即可完成注油程序 

 
 

5.3 压力点检及校正 

1. 压力点检依照客户使用习惯及精度要求来施作，一般建议点检频率为一次/年，点检请使用标准压

力荷重元与压床的主轴对压，对压动作以控制压床吋动移动至接触，并设置压力限制避免过压，此

部分请小心操作。 

2. 若机台压力值异常，且也作点检确认，或确保压力精度，请进行压力校正，压力校正程序请参照操

作手册内容进行校验。 

注意事项：常发生的压力值异常，主要是机台操作设定错误造成压床过压，些微过压可校正回复，严

重过压则无法校正，荷重元损坏。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

油枪 
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5.4 皮带更换 

压床唯一的备品组件为皮带，使用规格如下： 

* F001 / F002：(张力值为 54± 10% N) 

* F005 / F010：(张力值为 166± 10% N) 

* F030 / F050：(张力值为 470± 15% N) 

更换步骤如下： 

1. 拆除上盖。 

 

 

 

 

 

 

 

2. 马达板螺丝 及 调整张力螺丝 松脱。 

 

 

 

 

 

 

3. 取下旧皮带、换上新皮带。 

 

 

 

 

 

 

上盖 

调整张力螺丝 马达板螺丝 

皮带 
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4. 调整张力螺丝，至皮带绷紧其张力。 

5. 固定张力螺丝及马达板螺丝。 

6. 装回上盖，完成。 

 
 
 

6. 常见问题与异常排除 

6.1 常见问题 

代码 报警讯息 处理方式 

001 电控箱面板灯号未亮 请检查外部电源电压与相位 

002 HMI 无画面 请检查 HMI DC24V电源 

003 HMI 显示 “通讯错误” 请检查 HMI 与电控箱的 线材是否松脱 

 

 

6.2 异常排除 

6.2.1 解煞车流程(CE 版机种适用) 

当设备遇到断电或其他急停启动，导致入电电源关闭，煞车启动。此时若要让煞车解开来排解异常时，

可以参照以下步骤 

Step 1. 按下机台上紧急停止按钮并确认压床主轴下是否有其他异物。 

   
  

支撑件 

主轴 
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Step 2. 在主轴旁放上支撑件支撑主轴，避免主轴解煞车时滑落撞机。 

 

 
 

Step 3. 拆开压床上盖，以 2号六角板手拆下上盖四周共四颗螺丝。 

 

                   
 

Step 4.螺丝取下后，由下往上将上盖掀开。 

    

支撑件 

2 号六角板手 

螺丝 螺丝 
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Step 5. 拆开取起快接头下侧的 24V导线。 

         
Figure 0.1 将 24V导线拆掉 

 

Step 6. 将另外的 24V直流电源，夹固回快接头，提供煞车模块电源。 

*安全注意* 主轴会随上面所锁附治具的重量，有往下移动的可能性，要再次确保主轴下有无异物。 

 
Figure 0.2 外部 24V安装 

 

Step 7. 逆时钟手动旋转压床上方的齿轮，来让主轴向上移动至安全的位置。 

       
Figure 0.3 旋转齿轮并使主轴上升 

将 24V导线拆掉 

外部 24V 
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